STAL NARZEDZIOWA DO PRACY NA ZIMNO
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SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)
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055 | 070 | 015 | maks | maks. | 090 | 170 | 010
0.65 1.00 0.45 003 | 003 120 | 220 | o020

ZASTOSOWANIE

Narzedzia tnace do obrobki blach, stemple do pracy na zimno, ostrza do nozyc, narzedzia do obrébki drewna,
narzedzia do wybijania, narzedzia pneumatyczne, narzedzia do pracy na goraco do uzytku w umiarkowanych temperaturach.
Matryce, formy do giecia, noze gilotynowe, dtuta do mtotéw pneumatycznych.
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Hartowanie 910°C + 10°C / olej
Odpuszczanie 180°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)
Twardos$¢ [HRC] min. 58

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajace 710 - 750°C
Odprezanie 650 - 680°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)

[DIofo EYi o= e [ERaETakel Vol Goraca kapiel 180-220°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)
Twardos¢ [HB] max. 229

Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)
max. 249
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2550; 60WCrV8; NZ3
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Austenitisation: 880°C
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2550; 60WCrV8; NZ3

910°C -> olej
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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