STAL DO ULEPSZANIA CIEPLNEGO

Wr.Nr. PN EN GOST AISI

MULTISTAL

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (zawartosé %)

c | si | m | P | s | o | Mo | w | v | i
min 0.32 | 1.1 | 0.8 | maks. | maks. | 11 | maks. | maks. | maks. | maks.
max 040 | 14 | 121 | o003 | o003 | 14 | o1 | o2 | o005 | o03

ZASTOSOWANIE

Po ulepszeniu cieplnym lub hartowaniu na czesci silnie obcigzone : waty, osie, watki, wrzeciona, dzwignie, pétosie pojazdow.

OBROBKA

Walcowanie TAK
Azotowanie TAK
Hartowanie 860°C - 880°C
Odpuszczanie 500°C - 650°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

W stanie zmiekczonym maks. 240 HB
W stanie hartowanym maks. 60 HRC
W stanie ulepszonym maks. 32 HRC
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm [Rilyl0l\YI7]
Granica plastycznosci Re >=1280 MPa
Wydtuzenie A5 (%) >=9
Przewezenie Z (%) >=40

Praca tamania KU2 (J) >=32

Uwaga: Wszystkie informacje techniczne maja wytacznie charakter pogladowy.
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