L

STAL DO NAWEGLANIA

AISI

MULTISTAL

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (zawartosé %)

c | si | v | p | s | o | w | v | N | c
min 0.17 | 0.17 | 0.8 | maks. | maks. | 11 | maks. | maks. | maks. | maks.
max 023 | o037 | 11 | o003 | o003 | 13 | o2 | o005 | 03 | o03

ZASTOSOWANIE

Stal na czesci obcigzone, wymagajace duzej wytrzymatosci rdzenia: kota zebate, watki.

OBROBKA

Naweglanie 880°C - 950°C
Wegloazotowanie 860°C - 930°C
Hartowanie | 850°C - 880°C
Wyzarzanie 660°C - 680°C
Hartowanie I 810°C - 830°C
Odpuszczanie 150°C - 200°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm [ 2:e]
Wydtuzenie A5 (%) >=9
Przewezenie Z (%) >=50
Granica plastycznosci Re >=830
Praca tamania KU2(J) >=64
Twardos¢ (po zmiekczaniu) HB >=217

Uwaga: Wszystkie informacje techniczne maja wytgcznie charakter pogladowy.
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