STAL DO AZOTOWANIA

Wr.Nr. PN

GOST AlSl

: EN
- -
‘ 1.8509 m 41CrAlMo7-10 | 38X2MIOA | 6431

MULTISTAL
|2 Lohmann_

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek c | si | M | e | s | e« | M | a
038 | maks. | 040 | maks. | maks | 150 | 020 | 080
045 | o040 | o070 | 0025 | 0035 | 180 | o035 | 120

ZASTOSOWANIE

Do wytwarzania elementéw konstrukcyjnych o duzej twardosci powierzchni. Na czesci narazone na tarcie np. cylindry, tuleje,
watki rozrzadu, wyttaczarki, prostownice.

(0]:13{0]:] (.Y

Normalizacja 890 -920°C / powietrze
(WZZGENEFNENELIERN 650 -750°C / powietrze
Hartowanie 870 -930°C / olej lub woda
Odpuszczanie 580 -700°C min. 1h
Azotowanie 480 -570°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Twardos$¢ powierzchni azotowane;j

Warunki Hartowana i odpuszczana (+QT) Wyzarzanie zmiekczajace (+A) (w przyblizeniu)

Twardos¢ [HB] Zalezy od srednicy i grubosci maks. 248 -
Twardosé [HV] - - 950

www.multistal.pl office@multistal.com.pl




WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.8509; 41CrAlMo7-10; 38HMJ
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne majg charakter wytacznie pogladowy.
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