STAL SPREZYNOWA

Wr.Nr. PN GOST AISI

MULTISTAL
|2 Lohmann_

: EN
- -
‘ 1.8159 m 51Crv4 S50XPA m

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek c | s | M | e | s | e | v | c
047 | 010 | 060 | maks. | maks. | 080 | 010 | maks.
055 | o040 | 100 | 0025 | 0025 | 110 | o025 | 040

ZASTOSOWANIE

Stal do produkcji przektadni, resoréw oraz sprezyn stosowanych w urzadzeniach, maszynach i pojazdach mechanicznych.

(0]:1:70]:1}¢.\

Préba Jominy'ego 850 + 5 °C czas austenityzacji 30 - 35 min. (w przyblizeniu)
Hartowanie 820 - 860 °C co najmniej 30 min. (w przyblizeniu) / olej

Odpuszczanie 540 - 680 °C min. 60 min. (w przyblizeniu)

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Formowanie na goraco 1100 - 850 °C
Normalizacja 840 - 880 °C

Woyzarzanie zmiekczajace 680 -720°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Hartowane i odpuszczane (+QT) Wyzarzenie zmiekczajace (+A)

maks. 248

Twardos¢ [HB] Zalezy od srednicy i grubosci

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.8159, 51CrV4; 50HF
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WYKRES ODPUSZCZANIA
Materiat: 1.8159; 51CrV4; 50HF
Temperatura hartowania: 845-855°C
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Odlegtos¢ od hartowanego korica [mm]

UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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