STAL DO ULEPSZANIA CIEPLNEGO

Wr.Nr. PN

(cloly) AlSI

EN
34CrNiMo6 | 38X2H2MA | 4337

MULTISTAL
|2 Lohmann_

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek c | si | M | e | s | e | M | N | cu
030 | 010 | 050 | maks | maks. | 130 | 015 | 130 | maks.
038 | o040 | 08 | 0025 | 0035 | 170 | o030 | 170 | 040

ZASTOSOWANIE

Do mocno obciagzonych czesci w konstrukcjach samochodéw i silnikéw. Waty korbowe silnikéw lotniczych, waty napedowe,
elementy turbin wielkogabarytowych, kota zebate, korbowody, waty pomp i pras, wirniki.

OBROBKA

830 - 860 °C co najmniej 30 min. (w przyblizeniu) / olej
540 - 660 °C min. 60 min. (w przyblizeniu)

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Normalizacja 850 -880°C

Wyzarzanie zmiekczajace 650 - 680 °C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Wyzarzenie zmiekczajace (+A)
maks. 248

Warunki Hartowane i odpuszczane (+QT)

Twardos¢ [HB] Zalezy od srednicy i grubosci

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.6582; 34CrNiMoé; 34HNM
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.6582; 34CrNiMoé6; 34HNM

prébka 20 mm okragta; 850°C/45 min -> woda
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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