STAL NARZEDZIOWA DO PRACY NA ZIMNO
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ZASTOSOWANIE

Narzedzia do ciecia, wykrawania i wyttaczania; wyttoczki prasowane dla przemystu tworzyw sztucznych, narzedzia do
pomiaru rolek. Sprawdziany, dtugie gwintowniki, rozwiertaki, noze tarczowe i krgzkowe do papieru i skoéry, ostrza nozyc, szyny
prowadzace.

OBROBKA

Hartowanie 790°C + 10°C / olej
Odpuszczanie 180°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)
Twardos¢ [HRC] min. 60

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajace 680 - 720°C /piec; maks. 220 HB
Odprezanie 650 - 680°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)

[DJoTe IR [EN Elia)Wil[en4s8 Goraca kapiel 180 - 220°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)
Twardos¢ [HB] max. 229

Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)
max. 249
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2842; 90MnCrV8; NMV
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2842; 90MnCrV8; NMV

790°C -> olej
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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