STAL NA FORMY | MATRYCE DO TWORZYW SZTUCZNYCH
Wr.Nr. PN GOST AlSI

MULTISTAL
|2 Lohmann_

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

| | wenr | PN | EN_ | GOsT | Al |
.‘. —— .
- an EZARTIETTEENEE

Pierwiastek c | si | M | e | s | o« | M | N
040 | 010 | 020 | maks. | maks | 120 | 015 | 380
0.50 0.40 0.50 0.03 0.03 150 | 035 | 430

ZASTOSOWANIE

Mocno obcigzone narzedzia do wybijania, wykrojniki do sztuécéw, narzedzia do frezowania obwiedniowego, noze do ciecia
na zimno do materiatéw o duzej grubosci, formy z tworzyw sztucznych. Walce do ttoczenia, stemple, narzedzia do wybijania,
duze noze do ciecia na zimno grubych potfabrykatéw stalowych, matryce do ttoczenia i kucia na zimno, wktadki do form.

OBROBKA

Hartowanie 850 + 10°C / olej
Odpuszczanie 180 + 10°C

Twardos¢ [HRC] min. 52 (patrz wykres odpuszczania)

OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajace 610 - 650°C / piec; max. 260 HB
Odprezanie 610 - 650°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)

DJoTe IR fole ARSI powietrze, goraca kapiel 180-220°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)
maks. 305

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)
Twardos¢ [HB] maks. 285
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2767; 45NiCrMo16; NPW
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2767; 45NiCrMo16; NPW
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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