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SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek (o} | Si | Mn | P | S | Cr | Mo | w
045 | 080 | 040 | maks. | maks. | 800 | 110 | 110
055 | 1200 | 060 | 0035 | 0035 | 900 | 130 | 130

ZASTOSOWANIE

Noze do ciecia drewna, noze do nozyc ptaskich i okragtych, noze dla przemystu papierniczego.

OBROBKA

Hartowanie 1020 - 1050°C / olej, gaz pod ci$nieniem (N2), powietrze lub goraca kapiel (500 - 550°C)
Odpuszczanie patrz wykres odpuszczania

Temperatura [°C]  JRL | 200 | 300 | 400

Twardosc [HRC] 58 | 57 | 56 | 55

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajace 820 - 870°C / piec
Odprezanie 600 - 650°C / powolne schtadzanie w piecu
(DJoTe Y I/-R fole A EIRUII TSI Goraca kapiel 180 - 220°C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Hartowana i odpuszczana (+QT) | Wyzarzanie zmiekczajace (+A)
Twardos¢ [HB] - maks. 240
Twardos$¢ [HRC] 58 -
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2631; X50CrMoW9-1-1
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2631; X50CrMoW9-1-1
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UWAGA: \Wszystkie informacje techniczne majag charakter wytacznie pogladowy.
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