STAL NARZEDZIOWA DO PRACY NA ZIMNO

Wr.Nr. GOST AlSI

MULTISTAL
|2 Lohmann_

: PN EN
- .
‘ 1.2379 | NC11iLV | X153CrMoV12 m“

SKEAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek c | si | m | e | s | e | M | v
145 | 010 | 020 | maks. | maks. | 1200 | o070 | o070
160 | 060 | o060 | o003 | 003 | 1300 | 1200 | 100

ZASTOSOWANIE

Wysokowydajne narzedzia tnace, matryce i stemple do wykrawania i wybijania, narzedzia do obrébki drewna, noze do ciecia
materiatéw cienkich, narzedzia do walcowania gwintéw, narzedzia do ciggnienia, gtebokiego ttoczenia i wyciskania na zimno,
narzedzia do prasowania dla przemystu ceramicznego i farmaceutycznego, walce robocze do walcowania na zimno do
stanowisk wielowalcowych, przyrzady pomiarowe i przymiary, mate formy dla przemystu tworzyw sztucznych, gdzie wymagana
jest doskonata odpornosc na Scieranie.

OBROBKA

Hartowanie 1020°C + 10°C/powietrze

Odpuszczanie 180°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)
Twardosé¢ [HRC] min. 61

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajace 830 - 860°C
Odprezanie 650 - 680°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)
DJoTs YL GITNNE [EN ElaielWii[2s8 Olej, goraca kapiel 500°C, ztoze fluidalne, nadcisnienie gazu

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)
Twardos¢ [HB] maks. 255
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2379; X153CrMoV12; NC11LV
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2379; X153CrMoV12; NC11LV
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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