STAL NARZEDZIOWA DO PRACY NA GORACO

Wr.Nr. GOST AISI

MULTISTAL
|2 Lohmann_

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

: PN EN
- -
‘m WCLV | X40CrMoV5-1 | 4X5M®1C

Pierwiastek c | si | m | e | s | e | M | v
035 | 080 | 025 | maks | maks. | 48 | 120 | o085
042 | 120 | 05 | 003 | o002 | 55 | 15 | 115

ZASTOSOWANIE

Narzedzia i matryce do pracy na goraco przystosowane do intensywnej eksploatacji, gtéwnie do obroébki lekkich stopow:
trzpienie, matryce i pojemniki do wyciskania rur metalowych i pretéw. Sprzet do wyttaczania na gorgco. Narzedzia i matryce do
produkcji wydrazonych korpuséw, wkretéw, nitéw, nakretek i $rub. Sprzet do odlewania ci$nieniowego, matryce do formowania,
wktadki do matryc, noze do ciecia na goraco i matryce do formowania tworzyw sztucznych.

OBROBKA

Hartowanie 1020°C + 10°C / olej

Odpuszczanie 550°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)
Twardos$¢ [HRC] min. 50

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Woyzarzanie zmiekczajace 750 - 800°C

Odprezanie 650 - 680°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)

Hartowanie 1020 - 1080°C / powietrze, goraca kapiel 500°C, ztoze fluidalne, nadcisnienie gazu
Odpuszczanie 550°C + 10°C, min. 2x

Twardos¢ [HRC] 52 - 56 w kapieli olejowej lub solnej; 50 - 54 na powietrzu

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)

max. 249

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)

Twardos¢ [HB] max. 229
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2344; X40CrMoV5-1; WCLV
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2344; X40CrMoV5-1; WCLV

1020°C -> olej
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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