STAL NARZEDZIOWA DO PRACY NA GORACO
Wr.Nr. GOST AISI

MULTISTAL
|2 Lohmann_

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

: PN EN
- -

Pierwiastek C | Si | Mn | P | S | Cr | Mo | \"
033 | 080 | 025 | maks | maks | 48 | 110 | 030
0.41 1.20 0.50 003 | 002 550 | 150 | 050

ZASTOSOWANIE

Narzedzia do obrébki stopdw metali lekkich; narzedzia do wyttaczania na goraco, narzedzia do wytwarzania wydrazen, narzedzia
do produkcji nakretek, nitéw i $rub.

OBROBKA

Hartowanie 1020°C + 10°C / olej
QOdpuszczanie 550°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)
Twardos¢ [HRC] min. 48

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Woyzarzanie zmiekczajace 750 - 780°C
Odprezanie 650 - 680°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)

DJoTe YL GINNE [EN El il Wii[ens8 Powietrze, goraca kapiel 500°C, ztoze fluidalne, nadcisnienie gazu

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)

max. 249

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)
Twardos¢ [HB] max. 229
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2343; X37CrMoV5-1; WCL
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2343; X37CrMoV5-1; WCL

1020°C -> olej
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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