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SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek c | si | M | e | s | & | wmo
035 | 020 | 130 | maks | maks. | 180 | o015
045 | o040 | 160 | 0035 | 0035 | 210 | o025

ZASTOSOWANIE

Wielko- i $redniogabarytowe formy do tworzyw sztucznych, ramy form dla branzy formowania wtryskowego i odlewéw
ci$nieniowych, komponenty do ogélnej budowy maszyn. Korpusy i wktadki form do tworzyw sztucznych i form ci$nieniowych o
wysokim potysku.

(o]:1:7e]:1 7.\

Wyzarzanie 710 - 740°C / powolne kontrolowane chtodzenie w piecu z szybkoscig 10 do 20°C/h do ok. 600°C,
zmiekczajace dalsze chtodzenie na powietrzu

Odprezanie 650 - 680°C / w stanie utwardzonym i odpuszczonym ponizej ostatniej temperatury odpuszczania

2eYef{pLLVERIEAVES ela 5 350°C / w zaleznosci od wymiaru

Hartowanie 840 - 870°C / powietrze, olej, goraca kapiel 180-220°C
Odpuszczanie [°C]: 100 200 300 400 500 600 700
Odpuszczanie [HRC]: 51 50 48 46 42 36 28

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Hartowanie i odpuszczanie (Q+T) przy ok. 1000 MPa (ok. 300 HB)
Twardos¢ [HB] maks. 235
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2311; 40CrMnMo7
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne majg charakter wytacznie pogladowy.
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