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SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek c | s | M | e | s | e« | v
155 | 025 | 020 | maks. | maks. | 11200 | 007
175 | o040 | o040 | 0035 | 0035 | 1200 | 012

ZASTOSOWANIE

Narzedzia cisnieniowe, narzedzia do ciaggnienia, giecia, drazenia i wyttaczania, walce do gwintowania, pierscienie do
przeciagania, noze, stemple, sprawdziany, walce kuznicze, duze matryce, tarcze do produkc;ji profili gietych.

OBROBKA

Wyzarzanie zmiekczajace 820 - 850°C / maks. 230 HB; maks. 775 N/mm?
Hartowanie 960 - 1000°C / olej, goraca kapiel 500°C, ztoze fluidalne, gaz; okoto 64 HRC

Wyzarzanie odprezajace 650 - 680°C / w stanie odpuszczonym ponizej ostatniej temperatury odpuszczania

Podgrzewanie 350°C, zaleznie od wymiaru
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2201; X165CrV12; NC10

980°C -> olej
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne majg charakter wytacznie pogladowy.
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