STAL NARZEDZIOWA DO PRACY NA ZIMNO
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SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

B < | s | w | s | s | o
min 190 | 010 | 020 | maks. | maks. | 1100
220 | o060 | 060 | 003 | 003 | 1300

ZASTOSOWANIE

Wytwarzanie wysokowydajnych narzedzi tnacych, prasujacych, gratujacych, nozyc, ciggadet, matryc ciggadet, pierscieni
ciagnacych, gwintownikéw, narzedzi do wykrawania i ciecia blach, papieru oraz tworzyw sztucznych. Stal uzywana do
wytwarzania matryc, stempli, narzedzi do obrébki drewna i kamienia, watkéw do walcowania na zimno.

(o]:1:7e]:1 7.\

Hartowanie 970°C £ 10°C / olej
Odpuszczanie 180°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)
Twardos$é [HRC] min. 62

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajace 800 - 840°C
Odprezanie 650 - 680°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)

[DJoTe N GINNE [EN El il Vl[-ZsB8 Powietrze, goraca kapiel 500°C, ztoze fluidalne, nadcisnienie gazu

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)
maks. 268

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)
Twardos¢ [HB] maks. 248
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.2080; X210Cr12; NC11

1200
\usterliuisation 9509C, 15min
1100

1000

900 - N Acle|(850°C)

800 Ac1b((820°C)

1\

5\

700

T[°C]

600

Austenite t carbi

500

S

400

300
l

2
Ms| (A.A =il _‘JQ
200 L.
Martensite

100
N
855 695)1381)(303
; € G
0,1 1 10 102 10° 104 10° 10¢

t [sec]

WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.2080; X210Cr12; NC11

970°C -> olej
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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