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ZASTOSOWANIE

Waty korbowe, obudowy do form, kota zebate, ptyty nosne, korpusy narzedzi, narzedzia reczne, narzedzia rolnicze,
wrzeciona, osie.

OBROBKA

Hartowanie 810°C + 10°C / woda
Odpuszczanie 180°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)
Twardos$é [HRC] min. 54

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Normalizacja 850°C / powietrze
AW ERNE@LIERN 680 - 710°C / piec, powietrze
Odprezanie 600 - 650°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Wyzarzanie zmiekczajace (+A)

Twardos¢ [HB] maks. 207

Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)

maks. 227
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.1730; C45U
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.1730; C45U
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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