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SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek c | si | M | e | s | e | M | N | cu
0.42 | 0.10 | 0.50 | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks.
050 | o040 | 080 | 0045 | 0045 | 040 | o010 | o040 | 030

ZASTOSOWANIE

Stal konstrukcyjna niestopowa na elementy stosowane do ogdlnej budowy maszyn i konstrukcji pojazdéw.
Do wytwarzania $rednio obciazonych elementéw maszyn i urzadzen takich jak: wrzeciona, osie, waty, przektadnie niehartowane,
waty silnikéw elektrycznych, tarcze, sruby, dZzwignie, noze zwykte, korkociagi, piasty két, drazki, rolki, wirniki pomp.

OBROBKA

Normalizacja 840 - 880°C co najmniej 30 min. austenityzacji (w przyblizeniu)
Hartowanie 820 - 860°C / olej lub woda, min. 30 min. austenityzacji (w przyblizeniu)

Odpuszczanie 550 - 660 °C min. 60 min. (w przyblizeniu)

Wyzarzanie zmiekczajace 0EWATIN(®

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Hartowana i odpuszczana Normalizowana (+N) Poddana obrobce, aby Wyzarzanie zmiekczajace
(+QT) poprawi¢ $cinalnosc (+S) (+A)
Twardos¢ [HB] Zalezy od $rednicy i grubosci maks. 255 -
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.0503; C45; 45
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.0503; C45; 45
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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