
Нелегированная конструкционная сталь для элементов общего машиностроения и конструкций транспортных средств, 
подвергающихся высоким нагрузкам и трению.

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ

ОБРАБОТКА

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Условия Закалка и отпуск (+QT) Прошло обработку для 
улучшения срезания (+S)

Смягчающий отжиг (+А)

Твердость [HB] Зависит от толщины и диаметра макс. 255 -

ПРИМЕНЕНИЕ

Химический состав (% мас.)

Элемент C Si Mn P S   Cr Mo Ni          Cu

мин.                  0.57 0.10 0.60 макс. макс. макс. макс. макс. макс.

макс. 0.65 0.40 0.90 0.045 0.045 0.04 0.10 0.40 0.30
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КОНСТРУКЦИОННАЯ СТАЛЬ

Wr.Nr. PN EN GOST AISI

1.0601 60 C60 - 1060

Нормализация 820 - 860°C не менее 30 мин. время аустенизации (прибл.)

Закалка 800 - 840°C / масло или вода, мин. 30 минут время аустенизации (приблизительно)

Отпуск 550 - 660°C мин. 60 минут (приблизительно)

Смягчающий отжиг 710 °C



ВНИМАНИЕ: Вся техническая информация имеет ознакомительный характер.

СХЕМА ФАЗОВЫХ ПЕРЕХОДОВ (CCT)
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0

100

200

400

500

600

700

900

1000

T [ºC]

Материал: 1.0601; C60; 60

300 350 400 450 500 550 600 650 700

диам. 60 mm (850ºC (2ч) -> масло

П
ре

де
л 

те
ку

че
ст

и 
Rp

 [М
П

а]
 /

 П
ро

чн
ос

ть
 н

а 
ра

ст
яж

ен
ие

 R
m

 [М
П

а]

300

800

Прочность на растяжение Rm
Условный предел текучести Rp
Уменьшение площади Z

Удлинение после разрыва А

Уд
ли

не
ни

е 
по

сл
е 

ра
зр

ы
ва

 A
 [%

] /
 У

м
ен

ьш
ен

ие
 п

ло
щ

ад
и 

Z 
[%

]

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100
1100

1200

1300

1400

office@multistal.com.plwww.multistal.pl


