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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

c | si | v | p | s | o | w | v | N | c
min 0.17 | 0.17 | 0.8 | max. | max. | 1.1 | max. | max. | max. | max.
max 023 | o037 | 11 | o003 | o003 | 13 | o2 | o005 | 03 | o03

Stahl flir belastete Teile, die eine hohe Kernfestigkeit erfordern: Zahnrader, Wellen.

BEHANDLUNG

Aufkohlen 880°C - 950°C
Carbonitrieren 860°C - 930°C
Harten | 850°C - 880°C
Gluhen 660°C - 680°C
Harten Il 810°C - 830°C
Anlassen 150°C - 200°C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Zugfestigkeit Rm >=980
Dehnung A5 (%) >=9
Brucheinschniirung Z (%) >=50
Streckgrenze Re >=830
Kerbschlagarbeit KU2(J) >=64
Harte (nach Erweichen) HB >=217

ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlieBlich zur Veranschaulichung.
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