VERGUTUNGSSTAHL

Wr.Nr. PN GOST AISI

| | weNe | PN [ EN_ | GOsT | Aisi |

MULTISTAL
|2 Lohmann_

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element c | s M | p | s | o | M | cu
038 | 010 | 060 | wmax | max | 0% | 015 | max
090 | o040 | 09 | 0025 | 0035 | 120 | o040 | 040

Stahl, der zur Herstellung von hochfesten Teilen im Automobil- und Fahrzeugbau eingesetzt wird.
Aus diesem Stahl werden folgende Teile gefertigt: Weichen, Pleuelstangen, Zahnréder, Ritzwellen, Spindeln, Verstarkungsfelgen,
Achsen.

BEHANDLUNG

820 - 860°C mindestens 30 Min. (in Annsherung) / Ol oder Wasser
540 - 680°C min. 60 Min. (in Anndherung)

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Normalisierung 840 - 880 °C
Weichglihen 680 - 720 °C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Gehirtet und angelassen (+QT) Behandelt zur Verbesserung der Scherbarkeit (+S) | Weichglihe (+A)
Hérte [HB] Abhangig von Durchmesser und Dicke | max. 255 max. 241
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.7225; 42CrMo4; 40HM
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.7225; 42CrMo4; 40HM

Temperatur Austenitisierung 840°C; Haltezeit 1 Stunde; Probe 20 mm rund
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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