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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element c | s M | P | s | o | Mo | N | cu
045 | 015 | 05 | max | wmax | 150 | 025 | 140 | max
021 | o040 | o090 | o025 | o035 | 180 | o035 | 170 | 040

Hochbelastete Komponenten fiir hochfeste Fahrzeug- und Getriebekonstruktionen, Kegelrader, Zahnrader, Wellen, Schrauben.
Stark belastete schnelllaufende Zahnradgetriebe, Wellen und andere Teile, die hohen Driicken ausgesetzt sind.

BEHANDLUNG

Jominy-Priifung 860 + 5 °C, mindestens 30 Min. Austenitisierungszeit (Referenzwert)

150 - 200 °C in Annaherung. 60 Min. in Annaherung

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Normalisierung 850 - 880 °C
Weichglihen 650 - 700 °C
Indirektes Gliihen 630 - 650 °C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Behandlung durch
Hartungsverformung
(+TH)

Behandelt auf den Strukturen von
Ferrit-Perlit-Material und
unterzogen der
Hartungsverformung (+FP)

Harte [HB] max. 255 max. 229 179 - 229 159 - 207
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Behandelt zur Weicheliihen
Bedingungen Verbesserung der Scher- (+A) g

barkeit (+5)




PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.6587; 18CrNiMo7-6; 177HNM
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.6587; 18CrNiMo7-6; 17HNM
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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