ACIER POUR TREMPE ET REVENU

Wr.Nr. PN

(cloly) AlSI

EN
34CrNiMo6 | 38X2H2MA | 4337

MULTISTAL
|2 Lohmann_

COMPOSITION CHIMIQUE

Composition chimique (% de la masse)

Elément c | si | M | e | s | e | M | N | cu
030 | 010 | 05 | ma | max | 130 | o015 | 130 | max
038 | o040 | 08 | 0025 | 0035 | 170 | o030 | 170 | 040

APPLICATION

Pour les pieces soumises a charges importantes dans la construction de voitures et de moteurs. Arbres a manivelle de moteurs
d’avions, arbres de transmission, composants de grandes turbines, engrenages, bielles, arbres de pompes et de presses, rotors.

TRAITEMENT

Trempe 830 - 860 °C au moins 30 min. (environ) / huile
REYELT 540 - 660 °C min. 60 min. (environ)

TRAITEMENT THERMIQUE SUPPLEMENTAIRE

Normalisation 850 -880°C
Recuit d'adoucissement 650 - 680 °C

PROPRIETES MECANIQUES

Recuit d’adoucissement (+A)
max. 248

Conditions Trempe et revenu (+QT)

Dureté [HB] Dépend du diamétre et de I'épaisseur
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DIAGRAMME TTT (TEMPS-TEMPERATURE-TRANSFORMATION)

Matériau: 1.6582; 34CrNiMo6; 34HNM
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COURBE DE REVENU

Matériau: 1.6582; 34CrNiMoé6; 34HNM

échantillon rond de 20 mm; 850°C/45 min -> eau
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ATTENTION: Toutes les informations techniques ne sont données qu’a titre indicatif.

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



