VERGUTUNGSSTAHL

Wr.Nr. PN (cloly) AlSI

| | Wene | PN | EN | GosT | Al
- a— N
‘mm 34CrNiMoé 38X2H2MA | 4337

MULTISTAL
|2 Lohmann_

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element c | s M | p | s | e | Mo | N | cu
030 | 010 | 05 | ma | max | 130 | o015 | 130 | max
038 | o040 | 08 | 0025 | 0035 | 170 | o030 | 170 | 040

Fir stark belastete Teile in Fahrzeug- und Motorkonstruktionen. Kurbelwellen fiir Flugzeugmotoren, Antriebswellen, groRe
Turbinenelemente, Zahnrader, Pleuelstangen, Pumpen- und Pressenwellen, Lenkungskomponenten, Dampfturbinenwellen,
Ringe.

BEHANDLUNG

830 - 860 °C mindestens 30 Min. (in Anniherung) / Ol
540 - 660 °C min. 60 Min. (in Annherung)

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Normalisierung 850 -880°C
Weichgliihen 650 - 680 °C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Weichgliihen (+A)
max. 248

Bedingungen Gehirtet und angelassen (+QT)

Harte [HB] Abhangig von Durchmesser und Dicke
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.6582; 34CrNiMo6; 34HNM
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.6582; 34CrNiMoé6; 34HNM

Probe 20 mm rund; 850 °C / 45 Min -> Wasser
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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