ACIER POUR TREMPE ET REVENU
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COMPOSITION CHIMIQUE

Composition chimique (% de la masse)

Elément c | si | M | e | s | e | M | N | cu
026 | 010 | 05 | max | max | 180 | 030 | 180 | max
034 | o040 | 08 | 0025 | 0035 | 220 | o050 | 220 | 040

APPLICATION

Pour les piéces soumises a charges importantes dans la construction de voitures et de moteurs. Arbres a manivelle de moteurs
d’avions, arbres de transmission, composants de grandes turbines, engrenages, bielles, arbres de pompes et de presses,
composants de direction, arbres de turbines a vapeur, bagues.

TRAITEMENT

Trempe 830 - 860 °C au moins 30 min. (valeur de référence) / huile

Revenu 540 - 660 °C au moins 60 min. (valeur de référence)

TRAITEMENT THERMIQUE SUPPLEMENTAIRE

Normalisation 850-880°C
Recuit d'adoucissement 650 - 680 °C

PROPRIETES MECANIQUES

Recuit d’adoucissement (+A)

max. 248

Dureté [HB] Dépend du diamétre et de I'épaisseur
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DIAGRAMME TTT (TEMPS-TEMPERATURE-TRANSFORMATION)

Matériau: 1.6580; 30CrNiMo8; 30H2N2M

1200

Austenitisation; 850°C

1100

1000

900

800 Ac3 (789°

700 C 5 < Ferrit Act
2/><———-- s 1

Perlit
ite + Carbide k-\ 2 92

T[°C]

600 Auste

e
400 | g

300 e
200 \

100 ~ A L \—-\
540 @ 460)447 X398 @
0

0,1 1 10 102 103 10* 10° 10¢

COURBE DE REVENU

Matériau: 1.6580; 30CrNiMo8; 30H2N2M

= @ 60 mm / 840°C (2h) -> huile
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ATTENTION: Toutes les informations techniques ne sont données qu’a titre indicatif.
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