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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element c | s M | p | s | e | Mo | N | cu
026 | 010 | 05 | max | max | 180 | 030 | 180 | max
034 | o040 | 08 | 0025 | 0035 | 220 | o050 | 220 | 040

Fir stark belastete Teile in Fahrzeug- und Motorkonstruktionen. Kurbelwellen fiir Flugzeugmotoren, Antriebswellen, grol3e
Turbinenelemente, Zahnrader, Pleuelstangen, Pumpen- und Pressenwellen, Lenkungskomponenten, Dampfturbinenwellen,
Ringe.

BEHANDLUNG

830 - 860 °C mindestens 30 Min. (Referenzwert) / O
540 - 660 °C mindestens 60 Min. (Referenzwert)

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Normalisierung 850-880°C
Weichgliihen 650 - 680 °C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Gehirtet und angelassen (+QT)
Harte [HB] Abhéngig von Durchmesser und Dicke

Weichgliihen (+A)
max. 248
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.6580; 30CrNiMo8; 30H2N2M
1200

Austenitisation; 850°C
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.6580; 30CrNiMo8; 30H2N2M

Dm. 60 mm / 840°C (2h) -> Ol
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlielich zur Veranschaulichung.
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