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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element (o} | Si Mn | P | S | Cr | Mo | w
045 | 080 | 040 | wmax | max | 800 | 110 | 110
055 | 1200 | 060 | 0035 | 0035 | 900 | 130 | 130

Messer zum Holzschneiden, Messer fiir flache und runde Scheren, Messer fiir die Papierindustrie.

BEHANDLUNG

Harten 1020 - 1050 °C / OI, Gas unter Druck (N2), Luft oder HeiRbad (500 - 550 °C)
Anlassen siehe warmebehandlungsdiagramm

Temperatur [°C] [ | 200 | 300 | 400
Hirte [HRC] 58 | 57 | 56 | 55

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Weichgliihen 820 - 870°C / Ofen
Entspannung 600 - 650°C / langsames Abkdihlen im Ofen
Zusatzliche Hartungsmittel HeiBbad 180 - 220°C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Gehértet und angelassen (+QT) | Weichgliihen (+A)
Harte [HB] - max. 240
Harte [HRC] 58 -
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.2631; X50CrMoW9-1-1
1200
Aut

enihsah‘i on: 1020°C
1100

1000 F= === e

900 Ac3 (895°C

800 Ac13(350°C

700 Perlite

T[°C]

600 Austenite
500 \ \
400

300 Il Bd;l" C
Ms (210°C LT \
200

N

100 =5 5 Sui
762 @ 620 ng) HV
0
0,1 1 10 102 10° 104 108 10¢
t [sek]

WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlieBlich zur Veranschaulichung.
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