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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element c | s M | e | s | o | w | v
055 | 07 | 015 | ma | max | 090 | 170 | o010
065 | 1200 | o045 | 003 | o003 | 120 | 220 | 020

Schneidwerkzeuge fir die Blechbearbeitung, Kaltarbeitsstempel, Scherenmesser, Holzbearbeitungswerkzeuge,
Ausbrechwerkzeuge, Druckluftwerkzeuge, Warmarbeitswerkzeuge fiir den Einsatz bei gemaRigten Temperaturen. Matrizen,
Biegeformen, Guillotine-Messer, MeiRel fir Drucklufthammer.

BEHANDLUNG

180°C + 10°C (siehe warmebehandlungsdiagramm)
Harte [HRC] min. 58

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Weichgliihen 710 - 750°C
650 - 680°C (nur bei erweichtem Lieferzustand)
Zusatzliche Hartungsmedien HeiBbad 180-220°C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

En—

Harte [HB] max. 229

Gegliiht und kalt gezogen (+A+C)
max. 249
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.2550; 60WCrV8; NZ3
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.2550; 60WCrV8; NZ3
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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