WARMARBEITSSTAHL

Wr.Nr.

GOST AISI

: PN EN
- -
‘m WCLV | X40CrMoV5-1 | 4X5M®1C

MULTISTAL
|2 Lohmann_

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element i Cr | Mo | \"
480 | 120 | o085
550 | 150 | 115

Warmarbeitswerkzeuge und -matrizen fiir den intensiven Gebrauch, hauptsachlich fiir die Verarbeitung von
Leichtmetalllegierungen: Dorne, Matrizen und Behélter zum Pressen von Metallrohren und -stédben. Gerate zum Warmstanzen.
Werkzeuge und Matrizen fiir die Herstellung von Hohlkérpern, Schaftschrauben, Nieten, Muttern und Schrauben.
Druckgussgerate, Matrizen zum Formen, Einsatze flr Matrizen, Messer zum Warmschneiden und Matrizen zum Formen von
Kunststoffen.

BEHANDLUNG

Harten 1020°C + 10°C / Ol

Anlassen 550°C + 10°C (siehe warmebehandlungsdiagramm)
Harte [HRC] min. 50

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Weichgliihen 750 - 800°C

Entspannung 650 - 680°C (nur bei erweichtem Lieferzustand)

Harten 1020 - 1080°C / Luft, HeiBbad 500 °C, Wirbelschicht, Gastiberdruck
Anlassen 550°C + 10°C, min. 2x

Harte [HRC] 52 - 56 im OI- oder Salzbad; 50 - 54 an der Luft

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Weichgliihen (+A)
Harte [HB] max. 229

Gegliiht und kalt gezogen (+A+C)
max. 249
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.2344; X40CrMoV5-1; WCLV
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.2344; X40CrMoV5-1; WCLV

1020°C -> Ol
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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