ACIER POUR MOULES ET MATRICES

Wr.Nr. PN GOST AISI

| weNe | PN | EN [ GosT| Al
MULTISTAL | 12312 |- | d0ctMnMosi-s |- | P20ss
| @ Lohmann | v

COMPOSITION CHIMIQUE

Composition chimique (% de la masse)

Elément c | si | M | e | s | & | wmo
035 | 030 | 140 | wmax | o005 | 180 | o015
0.45 050 | 160 | 003 | o010 | 200 | o025

APPLICATION

Moules de grande et moyenne taille pour matiéres plastiques, cadres de moules pour l'industrie du moulage par injection et
du moulage sous pression, composants pour la mécanique générale. Grands corps et inserts pour matiéeres plastiques et pour
moules de coulée sous pression, ol une bonne aptitude au polissage n'est pas requise.

TRAITEMENT

850 - 900°C / refroidissement par air
720 - 740°C / max. 230 HB

350°C / selon les dimensions

840 - 880°C / huile, air

Dureté réalisable environ 54 HRC
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DIAGRAMME TTT (TEMPS-TEMPERATURE-TRANSFORMATION)

Matériau: 1.2312; 40CrMnMoS8-6
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COURBE DE REVENU

Matériau: 1.2312; 40CrMnMoS8-6

50 mm / 850°C
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ATTENTION: Toutes les informations techniques ne sont données qu’a titre indicatif.
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