ACIER A OUTILS POUR TRAVAIL A FROID
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COMPOSITION CHIMIQUE

Composition chimique (% de la masse)

= ¢ | s | w | v | s | o
min 190 | o010 | 020 | max | max | 1100
max 220 | o060 | 060 | 003 | 003 | 1300

APPLICATION

Fabrication d'outils performants de découpe, d’emboutissage, d'ébavurage, de cisaillement, de filiéres d'étirage, d'anneaux
d'étirage, de tarauds, de poingonnage et de coupe pour la tole, le papier et le plastique. Acier utilisé pour la fabrication de
matrices, de poincons, d’outils pour le travail du bois et de la pierre, de rouleaux pour le laminage a froid.

TRAITEMENT

Trempe 970°C £ 10°C / huile
Revenu 180°C + 10°C (voir Courbe de revenu)

Dureté [HRC] min. 62

TRAITEMENT THERMIQUE SUPPLEMENTAIRE

Recuit d’adoucissement 800 - 840°C

Recuit de détente 650 - 680°C (seulement pour la livraison en état adouci)

[\ IVETREN SRV =10 ol SEU[ oo CINTERIEIEE Aiir, bain chaud a 500 °C, lit fluidisé, surpression de gaz

PROPRIETES MECANIQUES

Recuit et tréfilé a froid (+A+C)
max. 268

Conditions Recuit d’adoucissement (+A)
Dureté [HB] max. 248
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DIAGRAMME TTT (TEMPS-TEMPERATURE-TRANSFORMATION)

Matériau: 1.2080; X210Cr12; NC11
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COURBE DE REVENU

Matériau: 1.2080; X210Cr12; NC11

970°C -> huile
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ATTENTION: Toutes les informations techniques ne sont données qu'a titre indicatif.
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