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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

c si Mn P s cr w v Ni cu Mo
min 1.3 0.15 04 max. max. 1.3 max. 0.1 max. max. max.
max 1.45 0.4 0.7 0.03 0.03 1.65 0.2 0.25 0.3 0.35 0.2

Schnitt- und Schneidwerkzeuge, Gewindebohrer, Schneideisen, Profilbohrer, Aufreiber, Fraser, Schneidplatten, Lehren, kleine
Matrizen, Formrollen fiir die Blechbearbeitung.

BEHANDLUNG

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Fur Olharten, maBstabil nach dem Harten, abriebfest.
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.2063; 145Cr6; NC6
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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