KONSTRUKTIONSSTAHL

MULTISTAL
|2 Lohmann_

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element c | s M | p | s | e | Mo | N | cu
0.52 | 0.60 | 0.60 | max. | max. | max. | max. | max. | max.
060 | o040 | 090 | o045 | 0045 | o040 | o010 | o040 | 030

Unlegierter Baustahl fiir Bauteile, die im allgemeinen Maschinen- und Fahrzeugbau eingesetzt werden. Fir mittelstark
beanspruchte Maschinen- und Anlagenteile mit erhéhter Abriebfestigkeit, die in der Maschinen- und Automobilindustrie
verwendet werden, wie z. B.: Spindeln, Achsen, Wellen, Verbinder, Federn, Werkzeugbacken

BEHANDLUNG

825 - 865°C mindestens 30 Min. Austenitisierung (in Anniherung)

805 - 845°C / Ol oder Wasser, min. 30 Min. Austenitisierung (in Annsherung)
550 - 660°C min. 60 Min. (in Anndherung)

680 - 710°C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Gehartet und angelassen Normalisiert (+N) Behandelt zur Weichglihen
(+QT) Verbesserung der Scherbar- | (+A)
keit (+S)

Harte [HB] Abhangig von Durchmesser und Dicke max. 255 -
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.0535; C55; 55
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.0535; C55; 55

Dm. 60 mm (850°C (2h) -> Ol
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausscahlie3lich zur Veranschaulichung.
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