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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o« | M | a
min 038 | max. | 040 | max | max | 150 | 020 | 080
max. 045 | o040 | o070 | 0025 | 0035 | 180 | o035 | 120

POUZITIE:

Na vyrobu konstrukénych prvkov s vysokou tvrdostou povrchu. Na diely, ktoré su vystavené na trenie, napr. valce, hrdl4, hriadele
rozvodov, pretlacacich a vyrovnavacich matric, formy na lisovanie plastov.

SPRACOVANIE

Normaliza¢né Zihanie 890 -920°C / vzduch
Zihanie na makko 650 -750°C / vzduch
Kalenie 870 -930°C / olej alebo voda
Popustanie 580 -700°C min. 1h
Nitridacia 480 -570°C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tvrdost nitridovaného povrchu

Podmienky Kalena a popustana (+QT) Zihanie na mikko (+A) (priblizne)
Tvrdost [HB] Zavisi od priemeru a hribky max. 248 -
Tvrdos5 [HV] - - 950
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.8509; 41CrAlMo7-10; 38HMJ
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POZOR: Vsetky technické informacie maju vyhradne iba odporuicaci charakter.
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