PRUZINOVA OCEL
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | wm | e | s | o | v | c
min 047 | 010 | 060 | wmax | max | 080 | 010 | max
max. 055 | o040 | 100 | 0025 | 0025 | 110 | o025 | 040

POUZITIE:

Ocel na vyrobu prevodov, timicov a pruzin pouzivanych v zariadeniach, strojoch a v mechanickych vozidlach, na noZe pre
polnohospodarsku ¢innost.

SPRACOVANIE

Jominyho skuska 850 + 5 °C trvanie austenitizacie 30 - 35 min. (priblizne)
Kalenie 820 - 860 °C aspori 30 min. (priblizne) / olej
Popustanie 540 - 680 °C min. 60 min. (priblizne)

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Formovanie zatepla 1100 - 850 °C
Normaliza¢né zihanie 840 - 880 °C
Zihanie na mikko 680 - 720 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Zihanie na mikko (+A)

max. 248

Podmienky Kalena a popustana (+QT)

Tvrdost [HB] Zavisi od priemeru a hrabky
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.8159, 51CrV4; 50HF
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GRAF POPUSTANIA
Material: 1.8159; 51CrV4; 50HF
Teplota kalenia: 845-855°C
70
65
-
60 +HH
\
| +HH +H
55
o) 50 +H
-4
=S +HL
T 45
\+H
40 +HL
35
\\
30
25
20
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Vzdialenost od kaleného &ela [mm]

POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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