OCEL NA TEPELNE ZUSLACHTENIE

Wr.Nr. PN GOST AISI
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o | M | cu
min 038 | 010 | 060 | wmax | max | 0% | 015 | max
max. 090 | o040 | 09 | 0025 | 0035 | 120 | o040 | 040

POUZITIE:

Ocel pouzivana na vyrobu dielov s vysokou pevnostou, ktoré sa pouzivaju vo vozidlach a konstrukciach vozidiel. Vyrabaju sa z
nej: capy, ojnice, ozubené kolesd, ozubené valce, vretend, klukové hriadele, vystuzné obruce, osi.

SPRACOVANIE

820 - 860 °C aspon 30 min. (priblizne) / olej alebo voda
540 - 680 °C min. 60 min. (priblizne)

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Normaliza¢né zihanie 840 - 880 °C
Zihanie na makko 680 - 720 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Zihané na makko (+A)

max. 241

Spracované na strihatelnost (+S)
max. 255

Podmienky Kalené a popustané (+QT)
Tvrdost [HB] Podla priemeru a hrubky
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.7225; 42CrMo4; 40HM
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.7225; 42CrMo4; 40HM

Austenitiza¢na teplota 840 °C, vydrZ na teplote 1 hodinu; kruhova vzorka priemeru 20 mm
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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