OCEL NA KARBURIZACIU

Wr.Nr. PN GOST AISI

MULTISTAL 2 im

CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok c si | m | p | s | o | cu
min 0.17 | max. | 1.10 | max. | max. | 1.00 | max.
max. 022 | o040 | 140 | 0025 | 0035 | 130 | 040

POUZITIE:

Diely vystavené na vysoké opotrebovanie oderom, pracujuce pri velkych zataZiach, piestne capy, paky, zavitovkové kolesa, hrdl3,
vackové hriadele a iné diely vozidiel.

SPRACOVANIE

Jominyho skiska 900 °C (+ 5 °C), aspon 30 min. trvanie austenitizacie (referen¢na hodnota)

Popustanie 150 - 200 °C priblizne 60 min. (priblizne)

D TOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Normalizac¢né zihanie 840 -870°C
Zihanie na makko 650 - 700 °C
Nepriame Zihanie 650 - 700 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Modul pruznosti E [GPa] 215
Modul pruznosti v Smyku [GPa] KK
Koeficient Poissona 0,30
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materidl: 1.7147 20MnCr5; 20HG
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.7147 20MnCr5; 20HG
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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