OCEL NA TEPELNE ZUSLACHTENIE

Wr.Nr. PN GOST AISI
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | M | p | s | o | cu
min 038 | 010 | 060 | max | max | max | max
max. 045 | o040 | 09 | 0025 | 0035 | 0035 | 040

POUZITIE:

Osi, Casti riadenia, ozubené kolesa, paky, ojnice, prvky korpusov a drziakov naradia, spojovacie prvky. Po povrchovom kaleni sa
modze pouzivat na vyrobu hriadelov, ¢apov.

SPRACOVANIE

820 - 860 °C aspon 30 min. (priblizne) / ole] alebo voda
540 - 680 °C min. 60 min. (priblizne)

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Normalizacné Zihanie 840 - 880 °C
Zihanie na makko 680 - 720 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Kalené a popustané, ako aj povrchovo kalené s odstranenim vnutornych napati 150 - 180 °C (1 hod.)

Kalené a popustané (+QT)

Tvrdost [HB] Podla priemeru a hrabky

max. 53
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.7035; 41Cr4; 40H
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.7035; 41Cr4; 40H
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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