OCEL NA KARBURIZACIU

Wr.Nr. GOST AISI
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok c sis | m | p | s | o | M | N | cu
min 045 | 015 | 05 | max | wmax | 150 | 025 | 140 | max
max. 021 | o040 | o090 | o025 | o035 | 180 | o035 | 170 | 040

POUZITIE:

Vysoko zatazené komponenty v konstrukciach vozidiel a prevodov s vysokou pevnostou, kuzelové ozubené kolesd, ozubené
kolesa, hriadele, skrutky. Silno zatazené vysokootackové ozubené kolesa Sportovych prevodoviek, hriadele a iné diely.

SPRACOVANIE

Jominyho skuska 860 + 5 °C, aspon 30 min. trvanie austenitizacie (referen¢nd hodnota)
Nauhli¢ovanie 880 - 980 °C

Kalenie povrchu 810 -850 °C

Priame a jednotlivé kalenie 830-870°C

Kalenie povrchu 780 - 820 °C

Popustanie 150 - 200 °C priblizne 60 min. (priblizne)

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Normalizac¢né zihanie 850 - 880 °C
Zihanie na makko 650 - 700 °C
Nepriame Zihanie 630 - 650 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Spracovana s cielom Jihanie na makko Spracovanie Spracovanie na Strukturach
Podmienky zlepsit odolnost voci (+A) kaliacou deformaciou materialu feritového perlitu a

oderu (+S) (+FP) (+TH) kaliacou deforméciou (+FP)
Tvrdost [HB] max. 255 max. 229 179 - 229 159 - 207
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materiél: 1.6587; 18CrNiMo7-6; 177HNM
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.6587; 18CrNiMo7-6; 17HNM
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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