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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | e | s | o« | M | N | cu
min 026 | 010 | 05 | max | max | 180 | 030 | 180 | max
max. 034 | o040 | 08 | 0025 | 0035 | 220 | o050 | 220 | 040

POUZITIE:

Na velmi namahané diely v konstrukciach vozidiel. Klukové hriadele leteckych motorov, hnacie hriadele, prvky velkorozmernych
turbin, ozubené koles3, ojnice, hriadele Cerpadiel a lisov, prvky riadeni, hriadele parnych turbin, obruce.

SPRACOVANIE

830 - 860 °C aspon 30 min. (referencna hodnota) / olej
540 - 660 °C aspon 60 min. (referencnd hodnota)

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zmak¢ujuce zihanie 650 - 680 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Podmienky Kalena a popustana (+QT)
Tvrdost [HB] Zavisi od priemeru a hribky

Zihané na makko (+A)

max. 248
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materidl: 1.6580; 30CrNiMo8; 30H2N2M
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.6580; 30CrNiMo8; 30H2N2M

priem. 60 mm / 840°C (2h) -> olej
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POZOR: Vsetky technické informacie maju vyhradne iba odporuicaci charakter.

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



