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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C Si Mn P S Cr
min 043 max. max. max. max. 12.50
max. 0.50 1.00 1.00 0.04 0.015 14.50
POUZITIE:

Pribory, nozZnice, vysokokvalitné noze, chirurgické a zubarske nastroje, stciastky ventilov, foriem pre plasty, sklarske formy,
meradla

SPRACOVANIE

Zihanie polovyrobkov 750 - 850 °C / pec, vzduch (stav: +A)
Kalenie a popustanie polovyrobkov 950 - 1050 °C / olej/vzduch + 650 - 700 °C (stav +QT850)
Zihanie hrubych plechov a pasov 730 - 790 °C (stav: +A)

Kalenie a popustanie hrubych plechov a pasov 1000 - 1100 °C / olej/vzduch + 200 - 350 °C (stav: +QT)
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.4034; X46Cr13; 4H13
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.4034; X46Cr13; 4H13

priem. 25mm / 1010°C olej
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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