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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C Si | Mn | P | S | Cr | Mo | w | \"
min 086 | max. | max | max | max | 38 | 47 | 590 | 170
094 | 045 | o040 | o003 | o003 | 45 | 520 | 670 | 210

POUZITIE:

Skrutkové vrtaky, zavitniky, tvarniace nastroje na zavity, rotacné pilniky, frézy, pretahovacie trne, drevoobrabacie nastroje,
kruhové alebo priame rezné dosticky, formy a nastroje na presné rezanie, vystrihovanie a pre pretlac¢anie za studena

SPRACOVANIE

1210°C + 10°C

Na referencné kalenie v olejovom alebo solnom kupeli; av3ak v pripade pochybnosti, iba olej. VSeobecne pouzivanymi
Specialne kaliacimi prostriedkami su: vzduch, plyn alebo solna kupel

560°C + 10°C (pozrite vykres popustania)

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na mikko 820 - 860°C/ pec
VA E NI ERe s e S R L1 650 - 680°C (iba v pripade Zihaného stavu)

Kaliace prostriedie Kupel 500 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Zihana a tahana za studena (+A+C)
max. 319

Podmienky Zihané na makko (+A)
Tvrdost [HB] max. 248
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materidl: 1.3343; HS56-5-2C; SW7M
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.3343; HS6-5-2C; SW7M

Teplota kalenia 1210 °C, $tvorcova vozrka 20 mm
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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