NASTROJOVA OCEL PRE PRACU ZA STUDENA

Wr.Nr. GOST AlSI
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o« | v
min 085 | 010 | 1280 | wma | max | 020 | o005
max. 095 | o040 | 220 | 003 | o003 | 05 | o020
POUZITIE:

Nastroje na rezanie, vyrezavanie a lisovanie; nastroje na meranie valc¢ekov. Meracie nastroje, dlhé zavitniky, vystruzniky,
kotucové a kruhové noZe na papier a kozu, ¢epele noznic, vodiace kolajnicky.

SPRACOVANIE

Kalenie 790°C + 10°C / olej
Popustanie 180°C + 10°C (vid. graf popustania)
Tvrdost [HRC] min. 60

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

650 - 680°C (iba v pripade 3thanaho stavu)

MECHANICKE VLASTNOSTI

Zihané na makko (+A)

Tvrdost [HB] max. 229
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Zihana a tahana za studena (+A+C)
max. 249




GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.2842; 90MnCrV8; NMV
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2842; 90MnCrV8; NMV

790°C -> olej
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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