OCEL NA FORMY A MATRICE NA PLASTY

Wr.Nr. PN GOST AlSI

MULTISTAL N QLG NPW L dsNiaote L 6R

CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | e | s | o | M | ni
min 040 | 010 | 020 | ma | max | 120 | 015 | 380
max. 050 | o040 | 05 | 003 | o003 | 15 | o035 | 430

POUZITIE:

Nakovy bucharov, barany a baranidla, formy a striZzniky pre horizontalne tvarniace stroje, valce pre valcovacie trate na ohybanie
za tepla.

SPRACOVANIE

Tvrdost [HRC] min. 52 (vid. graf popustania)

TEPELNE SPRACOVANIE

Zmakcujuce zihanie 610 - 650°C / pec; max. 260 HB

Odstranovanie napati 610 - 650°C (iba v pripade zihaného stavu)
Dodatocné kaliace prostriedky [RV4s[ile s W(S[olsl I ke0 v IoN @

MECHANICKE VLASTNOSTI

Zihana a tahana za studena (+A+C)

Tvrdost [HB] max. 285 max. 305

Zihana na makko (+A)

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materidl: 1.2767; 45NiCrMo16; NPW
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2767; 45NiCrMo16; NPW
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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