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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o« | M | w
min 045 | 080 | 040 | wmax | max | 800 | 110 | 110
max. 055 | 1200 | o060 | 0035 | 0035 | 900 | 130 | 130

POUZITIE:

NoZe na rezanie dreva, noze do plochych a okrthlych noZnic, noZe pre papierensky priemysel.

SPRACOVANIE

Kalenie 1020 - 1050°C / olej, plyn pod tlakom (N2), vzduch alebo hortca kupel (500 - 550 °C)
Popustanie (vid. graf popustania)

Teplota [°C] 100 | 200 | 300 | 400

Tvrdost [HRC] 58 | 57 | 56 | 55

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na mikko 820 - 870°C / pec
VA E NI ERe e e R E e 600 - 650°C / pomalé ochladzovanie v peci

Kaliace prostriedie Solny kapel 180 - 220 °C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Podmienky Kalena a popustana (+QT) Zihané na makko (+A)
Tvrdost [HB] - max. 240
Tvrdost [HRC] 58 -
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materidl: 1.2631; X50CrMoW9-1-1
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2631; X50CrMoW9-1-1
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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