NASTROJOVA OCEL PRE PRACU ZA STUDENA
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | e | s | o | w | v
min 055 | 07 | 015 | ma | max | 090 | 170 | o010
max. 065 | 1200 | o045 | 003 | o003 | 120 | 220 | 020

POUZITIE:

Rezné nastroje na obrabanie plechov, pecate na pouZivanie za studena, ¢epele noZnic, nastroje na spracovanie dreva, nastroje na
vybijanie, pneumatické nastroje, nastroje na pouzivanie zatepla pri miernych teplotach. Matrice, formy na ohybanie, gilotinové
noze, dlata do pneumatickych kladiv.

SPRACOVANIE

180°C + 10°C (vid: graf popustania)
Tvrdost [HRC] min. 58

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na makko 710 - 750°C
VAT E RN e S S R M E 188 650 - 680°C (iba v pripade Zihaného stavu)
Kaliace prostriedie Kupel 180-220°C

MECHANICKE VLASTNOSTI

Zihana a tahana za studena (+A+C)
max. 249

Podmienky Zihané na mikko (+A)
Tvrdost [HB] max. 229
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.2550; 60WCrV8; NZ3
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Austenitisation: 880°C
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2550; 60WCrV8; NZ3

910°C -> olej
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



