NASTROJOVA OCEL PRE PRACU ZA STUDENA
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o | M | v
min 145 | o010 | 020 | max | ma | 11200 | 070 | o070
max. 160 | 060 | o060 | o003 | 003 | 1300 | 1200 | 100

POUZITIE:

Vysoko vykonné rezné nastroje, matrice a pecate na vykrajovanie a vybijanie, nastroje na obrabanie dreva, noZe na rezanie
tenkych materidlov, nastroje na valcovanie zavitov, nastroje na tahanie, hlboké lisovanie a pretlacanie zastudena, nastroje na
lisovanie pre keramicky a farmaceuticky priemysel, pracovné valce na valcovanie zastudena pre viacvalcové linky, meracie
pristroje, malé formy pre odvetvie plastov, kde je potrebna perfektnd odolnost voci oteru.

SPRACOVANIE

Kalenie 1020°C + 10°C/vzduch
Popustanie 180°C + 10°C (vid. graf popustania)
Tvrdost [HRC] min. 61

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na makko 830 - 860°C
VA E MR e e S R L1 650 - 680°C (iba v pripade zmikéeného stavu dodavky)
Kaliace prostriedie Olej, solny kapel, vzduch, tlak vzduchu

MECHANICKE VLASTNOSTI

Podmienky Zihané na makko (+A)
Tvrdost [HB] max. 255
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.2379; X153CrMoV12; NC11LV
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2379; X153CrMoV12; NC11LV
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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