NASTROJOVA OCEL PRE PRACU ZA TEPLA
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o | M | v
min 035 | 080 | 025 | wmax | max | 48 | 120 | o085
max. 042 | 120 | 05 | 003 | o002 | 55 | 15 | 115

POUZITIE:

Lisovacie nastroje na tlakové liatie lahkych zliatin, lisovacie formy na pretlacovanie lahkych zliatin a oceli, nastroje na strihanie za
tepla, valce tvarniacich zariadeni.

SPRACOVANIE

Kalenie 1020°C + 10°C / olej
Popustanie 550°C + 10°C (vid. graf popustania)
Tvrdost [HRC] min. 50

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na makko 750 - 800°C

VAT e IR e L M R M o1 650 - 680°C (iba v pripade zmikéeného stavu dodavky)
Kalenie 1020 - 1080 °C / vzduch, kupel 500 °C, tlak plynu
Popustanie 550°C + 10°C, min. 2x

Tvrdost [HRC] 52 - 56 v olejovom alebo solnom kupeli; 50 - 54 na vzduchu

MECHANICKE VLASTNOSTI

Zihana a tahana za studena (+A+C)

max. 249

Podmienky Zihana na mikko (+A)
Tvrdost [HB] max. 229
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.2344; X40CrMoV5-1; WCLV
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2344; X40CrMoV5-1; WCLV

1020°C -> olej
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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