MARTENZITICKA NEHRDZAVEJUCA OCEL

Wr.Nr. PN GOST AISI

MULTISTAL N WL osckets L daomod

CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o« | M | N
min 0.33 | max. | max. | max. | max. | 15.50 | 0.80 | max.
max. 045 | 1200 | 15 | 003 | o003 | 1750 | 130 | 100

POUZITIE:

Formy a nastroje na spractvanie agresivnych plastov, casti cerpadiel, prvky kompresorov, chirurgické nastroje.

SPRACOVANIE

¢ujuce zihanie 760 - 800°C / pec

1020 - 1050°C / olej, hortica kipef 500 - 550 °CC
Teplota [°C] 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600
49

| 47 | 46 | 46 | 47 | 31

Tvrdost [HRC]

MECHANICKE VLASTNOSTI

Kalena a popustana (+QT) Zihané na mikko (+A)
Tvrdost [HB] - max. 230
Tvrdost [HRC] max.49 -
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Materidl: 1.2316; X38CrMo16
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2316; X38CrMo16

1020°C / 1h -> olej Rozmery vzorky: Stvorec 20mm
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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