
Rámy foriem, diely pre všeobecné strojárstvo, veľkorozmerné a strednorozmerné formy na plasty a tlakové formy, kde sa 
nevyžaduje vysoká leštiteľnosť.

CHEMICKÉ ZLOŽENIE 

SPRACOVANIE

Normalizácia 850 - 900°C / ochladzovanie vzduchom

Žíhanie 720 - 740°C / max. 230 HB

Odstraňovanie napätí 650 - 680°C

Zohrievanie 350°C / podľa rozmerov

Kalenie 840 - 880°C / olej, vzduch

Dosiahnuteľná tvrdosť ok. 54 HRC

POUŽITIE:

Chemické zloženie (obsah %)

Prvok C Si Mn P S   Cr Mo        

min                      0.35 0.30 1.40 max. 0.05 1.80 0.15

max.        0.45 0.50 1.60 0.03 0.10 2.00 0.25
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OCEĽ NA FORMY A MATRICE NA PLASTY

Wr.Nr. PN EN GOST AISI

1.2312 - 40CrMnMoS8-6 - P20+S



POZOR: Všetky technické informácie majú výhradne iba odporúčací charakter.

GRAF FÁZOVÝCH PREMIEN (CCT)

0

100

200

300

400

500

600

700

800

900

1000

1100

1200

0,1 1 10 102 103 104 105 106

Martensite

Ms (315ºC)

Austenite 

Ac3 (790ºC)

T 
[º

C]

1
50

Austenitisation: 850ºC

580 575

Ac1b (745ºC)

5
Bainite

95

50

215

Ferrite

Perlite

Materiál: 1.2312; 40CrMnMoS8-6

435

t [sek]

GRAF POPÚŠŤANIA
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