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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o« | M
min 035 | 030 | 140 | wmax | o005 | 180 | o015
max. 045 | o050 | 160 | 003 | o010 | 200 | o025

POUZITIE:

Ramy foriem, diely pre vSeobecné strojarstvo, velkorozmerné a strednorozmerné formy na plasty a tlakové formy, kde sa
nevyZzaduje vysoka lestitelnost.

SPRACOVANIE

Normalizacia 850 - 900°C / ochladzovanie vzduchom
Zihanie 720 - 740°C / max. 230 HB
Odstranovanie napati 650 - 680°C

Zohrievanie 350°C / podla rozmerov

Kalenie 840 - 880°C / olej, vzduch
Dosiahnutelha tvrdost ok. 54 HRC

www.multistal.pl office@multistal.com.pl



GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.2312; 40CrMnMoS8-6
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2312; 40CrMnMoS8-6

50 mm / 850°C
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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