OCEL NA FORMY A MATRICE NA PLASTY

Wr.Nr. PN GOST AlSI

MULTISTAL > an BN

CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)

Prvok C si | m | p | s | o« | M
min 035 | 020 | 1230 | ma | max | 180 | o015
max. 045 | o040 | 160 | 0035 | 0035 | 210 | o025
POUZITIE:

Velkorozmerné a strednorozmerné formy na plasty, ramy foriem, diely pre vSeobecné strojarstvo.

SPRACOVANIE
Zihanie 710 - 740°C / pomalé kontrolované chladnutie v peci s rychlostou 10 aZ 20 °C/hod. na cca 600 °C,
zma e dalsie chladnutie na vzduchu

650 - 680°C / v kalenom a popustenom stave pod poslednou teplotou popustania
Vstupné zohrievanie 350°C / podla rozmerov
840 - 870°C / vzduch, olej, kupel 180 - 220°C

Popustanie [°C]: 100 200 300 400 500 600 700
Popustanie [HRC]: 51 50 48 46 42 36 28

MECHANICKE VLASTNOSTI

Kalenie a popustanie (Q+T) pri cca 1000 MPa (cca 300 HB)

Tvrdost [HB] max. 235
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.2311; 40CrMnMo7
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POZOR: Vsetky technické informéacie maju vyhradne iba odportcaci charakter.
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